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Elementy szalunkowe dla podtég szlifowanych
Instrukcja montazu

Szlifowalne elementy szalunkowe UNSKH, okragte i czworokatne, zakres poziomowania od 96 mm do 155 mm. Wymiary montazowe @ 308 mm (okragte) i 261 x 261 mm (czworokatne).

Przystosowane do montazu w szlifowanych posadzkach z asfaltu i jastrychu. Zestaw sktada sie z: sktadanego elementu szalunkowego, nézek poziomujacych i Scieralnej pokrywy.

1| Kaseta do zalewania jastrychem
Po prawidtowym ustawieniu kasety podpodtogowej
wzgledem pozostatych elementéw systemu, przy pomocy
2 gwozdzi dyblowych kasete zamontowac do surowego
podfoza.

4 | Montaz pokrywy

Umiesci¢ pokrywe elementu szalunkowego do szlifowania
w szalunku. W celu fatwiejszego demontazu pokrywy,
element szalunkowy spryska¢ olejem szalunkowym. Nie

nalezy stosowac¢ zadnych dodatkowych warstw oddzie-
lajgcych.

2 | Wstawianie elementu szalunkowego pod podioge
szlifowana

Element szalunkowy dla podiogi szlifowanej umiesci¢

w kasecie podpodtogowej wprowadzajgc go od gory.

5 | Wylewanie jastrychu
Powierzchnig podtogi pokry¢ izolacjg, warstwa ttumigca
odgtosy dzwigkdw oraz wylewka.

3 | Poziomowanie

Wypoziomowac¢ element szalunkowy do szlifowania
do ustalonej wysokosci podtogi (FFB) za pomoca $rub
poziomujgcych.

6 | Wykonczenie podtogi

Na przygotowang warstwe wylewki, nanies¢ koncowg
warstwe podtogi do szlifowania. Powierzchnie podtogi
szlifowac az do catkowitego wyréwnania poziomu powierz-
chni do zatozonej wysokosci.



7 | Usuwanie pokrywy
Po finalnym oszlifowaniu powierzchni podtogi, pokrywe
usunac, a nastepnie zwolnic¢ sruby montazowe szalunku.
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10 | Montaz wypetnienia
Wypetnieniem pokrywy nalezy postugiwac¢ sie z duza
ostroznoscia (zaréwno podczas szlifowania jak i montazu
w pokrywie). W celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem,
wyprowadzenie kablowe, lub tubus nalezy oklei¢ tasma
samoprzylepna. Przygotowany wktad nalezy umiescicé
w ramie kasety.
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8 | Demontaz szalunku 9 | Instalacja ramki poziomujacej

Ostroznie zsunaé element szalunkowy, a nastepnie Ramke poziomujaca umiesci¢ w otworze montazowym
usunac z przygotowanego otworu montazowego. podtogi. W razie koniecznosciw celu wyttumienia hataséw,

stopy poziomujace nalezy wyposazyé w gumowe osfony.
Podstawy stép poziomujacych przytwierdzi¢ do podfoza
za pomoca srub. Wypoziomowac ponownie do powierz-
chniwykonczonej podtogi.

11 | Uszczelnienie 12 | Wazne informacje

Ostroznie uzupetni¢ szczeliny pomiedzy rantem kasety, — Przed przystgpieniem do montazu systeméw kanatéw
a powierzchnig wykonczonej podfogi odpowiednia masa podtogowych wszystkie prace nalezy skoordynowac
wypetniajaca / uszczelniajaca. z wszystkimi pozostatymi branzami.

— Elementy szalunkowe wyréwnane do gémej krawedzi
wykonczonej podtogi musza byé przygotowane
znacznie wczesniej przed natozeniem jastrychu. Obszar
roboczy musi zosta¢ odgrodzony i zabezpieczony
podczas montazu.

— Ostatnia warstwa powierzchni podtogi musi zostaé
wielokrotnie wyszlifowana, az do osiggniecia réwnego
poziomu z elementami szalunkowymi (patrz rysunek 6).

— Przed natozeniem ostatniej warstwy podtogi, nalezy
doktadnie sprawdzi¢, czy elementy szalunkowe
wyréwnane sg dokfadnie do poziomu ostatecznego
podtogi.

— Element szalunkowy pozostaje w podfodze podczas
catego procesu wykariczania podtogi, a jego ostrozne
usuniecie nastepuje dopiero przed instalacja jednostki
ze stalinierdzewnej.

— Podczas wykonywania wszystkich kolejnych prac nalezy
zachowa¢ szczegdlng ostroznosc, aby nie uszkodzi¢
jednostkiinstalacyjneji gotowej podtogi.

—Jesli prace zostaty przeprowadzona doktadnie,
powstate szczeliny kompensacyjne po wypetnieniu
masami uszczelniajgcymi sg praktycznie niezauwazalne.

— Goracy asfalti wylewki musza by¢ naktadane z zachowa-
niem najwyzszej ostroznosci i doktadnosci w celu wyeli-
minowania niedociagnie¢ w obszarze jednostki szalun-
kowej.
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