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Zestaw montazowy WPLEAB dla drabinek samonosnych umoZliwia wykonanie inteligentnego tuku poziomego 90°.

1| Zaznaczenie miejsc cieé¢

Oznaczy¢ na wewngtrznych stronach zmiany kierunku
drabinek miejsca cie¢. Wzdtuznice na wewnetrznych
stronach fuku w odcinkach L zostang usunigte.

4 | Docinanie wzdtuznic
Odcia¢ wzdtuznice od drabinki samonosnej i szczebli
naodcinku L, a nastepnie usuna¢.

2| Obszary cigé

S = Obszar usunigcia szczebli = Szerokos¢ drabinki
samonosnej + 150 mm.

L = Obszar usunigcia wzdtuznicy = Szerokos$¢ drabinki
samonosnej + 520 mm.

5 | Montaz srub taczacych
Dla wigkszej ochrony kabli i przewoddw, tby $rub nalezy
umieszczac od wewnetrznej strony drabinki samonosnej.

>
3 | Usunigcie szczebli

Usuna¢ wszystkie szczeble drabinki samonosnej z obszaru
S.

6 | Montaz elementéw tuku

Element wewnetrzny tuku dokreci¢ do wzdtuznicy korytka
samonos$nego od zewnegtrznej strony za pomocg 4-ech
zestawow KLS 10x20.
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7 | Montaz tacznika naroznego tuku 8| Kompletowanie tagcznika naroznego 9 | Montaz wewnetrznego elementu tuku z blacha
tacznik narozny tuku WPVH umiescié¢ na zewnatrz Zacisk mocujacy WPHS przykreci¢ do wzdtuznicy - Pozostate potgczenia elementéw zestawu tuku skrecad
wzdtuznicy centralnie tworzac kat 90°, a nastepnie skrecic¢ facznika naroznego WPVH za pomoca 1 zestawu z wzdtuznicami za pomoca 4-ech kompletow KLS 10x20
z wzdtuznicami korytka kablowego za pomocg 3-ech KLS 10x20. (cztery komplety najednotaczenie).

kompletéw KLS 10x20.

10 | Montaz do szczebli 11 | Montaz do szczebli 12 | Montaz dodatkowego szczebla

Wprowadzajac sruby od géry w otwory blachy dolnejtuku, Wszystkie 4 szczeble przykreci¢ do blachy dolnej Ksztattownik KHA usadowi¢ w prawidtowej pozyciji.
skrecic¢ ja z szczeblem stosujac podktadke US 8x17 oraz elementu wewnetrznego tuku za pomoca srub FRS 6x25 Z = Szerokos¢ drabinki samonosnej + 200 mm.
nakretke SEM 6. (po 2 zestawy na szczebel).

13 | Dodatkowy szczebel 14 | Kompletacja dodatkowego szczebla 15 | Montaz dodatkowego szczebla

Usadowi¢ prawidtowo dodatkowy szczebel rozpoczy- Umiesci¢ nakrgtke kotwowa ze sprezyng AMF18 M6 Ksztattownik uzbrojony w nakretke kotwowa ze sprezyng

najac od zewnetrznej strony tuku. w krancowej pozycji w dodatkowym szczeblu i usadowic AMF18 M6 przykreci¢ do zacisku mocujacego stosujac
na zacisku mocujacym WPHS. Srube FKS 6x20 oraz zacisk mocujacy KLU.
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16 | Dodatkowy szczebel w tuku
Dodatkowy szczebel przykreci¢ do blachy dolnej tuku
stosujac 2 zestawy Srub FKS 6x20 oraz nakretek
kotwowych AMA18 M6 (umieszczonych w szczeblu).

17 | Ciecie i docinanie

Docinanie elementéw przeprowadzac z najwyzszg ostroz-
noscig z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwaihigieny pracy.

18 | Cynkowanie na zimno

Wszystkie migjsca cie¢ zabezpieczy¢ w celu zminimalizo-
wania ryzyka powstania korozji za pomoca farby cynkowej
(KZF) lub farby cynkowej w sprayu (KZS).
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Zestaw montazowy WPREAB dla korytek samonosnych umozliwia wykonanie inteligentnego tuku poziomego 90°.

1| Zaznaczenie miejsc cieé
Oznaczy¢ na wewnegtrznej stronie zmiany kierunku korytek
miejsca cigc.

2 | Obszary ciecia
L = Obszar do wyciecia wzdtuznicy korytka samonosnego
= Szerokos¢ koryta samonosnego + 520 mm.

5 | Umieszczanie tbéw srub
Dla wigkszej ochrony kabli i przewoddw, tby $rub nalezy
umieszcza¢ od wewnetrznej strony korytka samonos-
nego.

4 | Usuniecie wzdtuznicy
Usung¢ wyciety odcinek L wzdtuznicy korytka oraz
pozostate odciete elementy.

3 | Dociecie blachy dolnej
Blache dolng korytka samonosnego docia¢ pod katem
45° usuwajac jednoczesnie wzdtuznice.

A =

6 | Montaz elementéw tuku

Element wewnetrzny fuku dokreci¢ do wzdtuznicy korytka
samonosnego od zewnetrznej strony za pomoca 4-ech
zestawdw KLS 10x20.



Elementy narozne tukdéw dla systemow samonosnych
Instrukcja montazu

7 | Montaz tacznika naroznego tuku

tacznik narozny tuku WPVH umiesci¢ na zewnatrz
wzdtuznicy centralnie tworzac kat 90°, a nastepnie skrecic¢
z wzdtuznicami korytka kablowego za pomoca 4-ech
kompletow KLS 10x20 (na kazda z wzdtuznic korytek).

10 | Montaz blachy dolnej tuku

Blache dolng tuku skreci¢ z blachg dolng korytka
samonos$nego W pieciu miejscach za pomoca FRSV 6x16
(tacznie 10 $rub i nakretek).

13 | Montaz blachy taczacej

W przypadku braku synchronizaciji otwordw blachy dolnej
korytka samonosnego z otworami blachy taczacej,
wykonac nalezy dodatkowy otwor (@ 7mm) w dnie korytka
samonos$nego.

9 | Przykrecanie blachy dolnej tuku
Wprowadzajgc sruby FRSV 6x16 od gory w otwory blachy
dolnejtuku, skrecic ja z blacha dolng korytka kablowego.

8 | Montaz wewnetrznego elementu tuku z blacha
Kazde potaczenie elementéw zestawu tuku w tym WPVH,
skrecac z wzdtuznicami za pomoca 4-ech kompletéw KLS
10x20 (cztery komplety najednotaczenie).

12 | Montaz blachy taczacej

Blache taczaca VB-BS przykreci¢ do blachy dolnej korytka
za pomocg 4-ech srub FRSV 6x15 oraz nakretek SEMS
M6 (nakretki umieszczac od spodu korytka kablowego).

11 | Blacha taczaca
Dobra¢ odpowiednig szeroko$¢ blachy taczacej do szero-
kosci korytka kablowego (Z = Szerokos¢ korytka - 100 mm).

15 | Cynkowanie na zimno

Wszystkie migjsca cieé zabezpieczy¢ w celu zminimalizo-
wania ryzyka powstania korozji za pomoca farby cynkowej
(KZF) lub farby cynkowej w sprayu (KZS).

14 | Ciecie i docinanie

Docinanie elementéw przeprowadzac z najwyzszg ostroz-
noscig z zachowaniem obowiazujgcych przepisow
bezpieczenstwaihigieny pracy.



Legenda - Akcesoria
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Legenda - Symbolika

Stosowac okulary ochronne

Stosowac srodki
ochrony stuchu

//-\\\\>
\\ ‘ y
Potaczenie wymaga uzycia
klucza dynamometrycznego

Uwagal

Momenty dokrecania (rekomendowane)

Srednica gwintu Klasa wytrzymatosci

Sruba (DIN 267 czesé 3)

Klasa wytrzymatosci
Nakretka (DIN 267 czesc 4)

Moment dokrecania
(Nm) zgodnie z VDI 2230

M6 4.6 5 4
M6 8.8 8 14
M10 4.6 5 16
M10 8.8 8 68



u
Btedy i zmiany techniczne zastrzezone. Kopiowanie i jakiekolwiek powielanie E - a-l
elektroniczne tylko za nasza pisemna zgoda. Wraz z publikacja tego
dokumentu wszystkie poprzednie dokumenty traca waznos¢. .
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